2026 YILI
YERALTI TEKSTIiL ORGULU KONVEYOR BANDI
TEKNIK SARTNAMESI

1- AMAC

1.1-Kurumumuz Miesseseleri ihtiyact olarak yer alti komiir tiretiminde kullanilmak iizere TS EN
ISO 22721 standartlarima uygun ve EN 14973 standardi C1 sinifinda asagida belirtilen miktar ve
cinste konveyor band1 satin alinacaktir.

2- TEKNIK OZELLIKLER

2.1-Konveyor bandi yapiminda kullanilan doku malzemesi yer alti sartlarinda ciirtimeyecek,
kiiflenmeyecek, kimyevi ve fiziki 6zelliklerini degistirmeyecektir.

2.2-Kaplama malzemesi olarak kullanilacak lastik alasimi da yer alt1 sartlarinda fiziksel ve kimyasal
ozelliklerini degistirmeyecektir.

2.3-Imal edilmis haldeki konvey&r bantlari i¢ katlara rutubet intikal ettirmeyecek ve bu sebeple katlar
aras1 ayrilmalar ve kabarmalar olmayacaktir.

2.4-Konveyor bantlarinin alt, iist ve yan kaplama yiizeyleri diiz kenarlar1 temiz ve dogrusal olacak,
yiizeylerde; ¢ukurluk, catlak, yara, bere, siskinlik, katmer v.b. 6ziirler bulunmayacaktir. Bilhassa pres
kenarlar1 birlesme yerleri ek yeri goriinlisiinde olmayacak, pres kabarmalar1 ihtiva etmeyecektir.
Doku malzemesidisariya tasmayacaktir. Doku malzemesi diizgiin dokunmus olacak ve dokuda
yabanci maddeler, diiglim, siskinlik ve bogum bulunmayacaktir.

2.5-Konveydr bantlar1 boylar1 dogrultusunda diizgiin ve dogrusalligi tam olarak imal edilecektir.
2.6-Konveyor bantlarinin garanti siiresi i¢inde kullanilmalar1 esnasinda dahili kat kopmalari, anormal
uzamalar, katlar arasi ve alt, iist kaplamalar arasi kabarma olmayacaktir. Bu gibi hallerin olugsmasinda
bantta hata goriilen kisimlardan numune alinacak ve mukavemet kontrolleri yapilacaktir.

2.7-Doku malzemesi boylarina ek ihtiva etmeyecektir. Doku malzemesinde enlemesine ekler TS EN
ISO 22721’e uygun olacaktir.

2.8-Doku malzemesi kopma dayanimlar1 ve kat ayirma dayanimlart TABLO-I’ deki degerlerde
olacaktir.

TABLO-I
at A
Bandin Doku Cinsi (N/mm ort)) (N/mm ort.)
Dayanim Kaplama ile kat
Cozglide Atkida Katlar arasi
arasi
EP (Polyester — Polyamid )

(Cozgii)— ( Atk ) 160 50 6 4,5

2.9-Lastik kaplama malzemesi 6zelligi en az TS EN 1SO 22721:2008-04-V sinifina uygun olacaktir.
Lastik kaplama malzemesi 6zelligi TABLO-11I’deki degerlerde olacaktir.

TABLO -1
Kopma Dayanimi Kopma Uzamasi Bagil Hacimdeki Asinma degeri mm?®
MPa (min.) % (min.) (max.)
17 350 175




2.10-ISO 283’e uygun olarak deneye tabi tutuldugunda, monte edilmis bandin referans kuvvet altinda
uzunlamasina dogrultudaki uzamasi % 4’ten biiyiik olmamalidir.

2.11-Bant genisligi, kat adedi ve kaplama kalinligi toleranslar1 TS EN ISO 22721’e uygun olacaktir.
Bantlarin boyutlar1 Sekil-1de belirtildigi gibi olacaktir. Konveyor bantlarinin kalinhklar:
tekliflerde belirtilecektir.
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2.12-Konveyor bandinin oluklagsmasi kenar rulolarinin egim acis1 A=30°"ye gére TS EN ISO 22721°e
uygun olacaktir.

2.13- Kaplamalara 168 saat 70+1 °C sicaklikta yaslandirma deneyi uygulandiginda yaslandirmadan
onceki fiili degerlerinden + % 25 den farkli bulunmayacaktir.

3-ISARETLEME VE AMBALAJLAMA
3.1-Bandin iizerine TS EN 1SO 22721 standardi madde 16 ve madde 17°ye uygun olarak 25 metre
araliklarla isaretleme yapilacaktir.

Ormnek;250m x 750 mm tekstil konveydr bandi , TS I1SO 22721, EP 800/5, 5+2V , Smif C1 , [Firma
ad1 ya da rumuzu]

250 m uzunluk ve 750 mm genislikli, birlesik polyester ve poliamid ¢6zgii (EP) ve poliamid atkiya
(P) sahip,en kiiciik tam kalinlik ¢ekme dayanimi 800 N/mm olan, iist 5 ve alt tabaka kalinlig1 2 mm
olan toplam 5 tabakaya sahip ve EN 14973:2006 Sinif C1’deki giivenlik sartlarina uyan bir bandi
ifade eder.

NOT: Bantlar 250 mt. boyda olmak {izere ekli MID-30 nolu resme gore imal edilmis tamburlara
sarilmis vaziyette teslim edilecektir.Bandin 6zellikleri tamburlarin {izerine bir etiketle belirtilecektir.
Firmalar bu bantlar i¢in tambur malzemesi olarak alternatif teklifte bulunabileceklerdir.

4-GARANTI

4.1-Teselliim esnasinda veya muayenede goriilmesine imkan olmayan fabrikasyon hatalara kars1 her
tambur konveyor band1 TTK’ce giris islemlerinin bitiminden itibaren asgari 1 yil igerisinde iiniteye
takilmasi sartiyla lniteye takildig: tarihten itibaren 1 yi1l garantili olacaktir. Garanti siiresi i¢inde
olmak sartiyla bandin kullanilmasi sirasinda bu sartnameye aykiri bir durum tespit edilirse TTK bir
yazi ile en kisa siirede firmaya bu durumu bildirecektir. Firma temsilcisi bildirim tarithinden en geg 7
is glinli icinde TTK’ye miiracaat edecek ve birlikte hatali bant {izerinde inceleme yapilacaktir. Bu
inceleme neticesinde sartnameye aykir1 hususlar bir raporla tespit edilecektir. Sartnameye aykiri
hususlarin tamiratt miimkiinse bu tamirat TTK tarafindan yapilacak ve {licreti firmaya dekont
edilecektir. Sayet tamirati miimkiin degilse firma bu band1 azami bir ay icerisinde uygun olan yenisi
ile degistirecektir. Belirtilen 7 ig giinii i¢inde firma eleman gondermezse TTK’ nin verdigi raporu
kabullenmis olacaktir.



5-MUAYENE, DENEYLER VE KABUL

5.1-Kontrol, muayene ve kabuller bu sartname esaslarinda Biilent Ecevit Caddesindeki TTK Makine
ve Tkmal Dairesi Baskanlig1 Muayene ve Teselliim isleri Sube Miidiirliigiince yapilacaktir.
5.2-Malzemelerin her parti teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi i¢in
firmalar ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanligi Muayene
ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii'ne, faturalarin teslimi i¢in ise Satialma Dairesi Baskanligina
miiracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalari kestigi tarihte malzemeleri, faturalar1 ve muayene
formunu TTKye teslim etmeleri gerekmektedir.

5.3-Bantlarin imalati tamamlandiktan sonra gbzle muayene ve laboratuar deneyleri i¢in numune
almak {izere eleman talep edilecektir. G6zle muayene biitiin bantlar i¢in yapilacaktir. Laboratuar
deneyleri i¢cin TS ISO 282’ye gore goz ile muayene sirasinda standartta belirtilen(her cins bant ayr1
degerlendirilerek) toplam metreye gore uygun miktarda konveyor bandinin herhangi bir yerinden
numune alinacaktir.

5.4-Konveyor bantlari icin yapilacak deneyler TS EN ISO 22721 standardina ve EN ISO 14973
class C1°de belirtilen bant 6zelliklerine ve bu standartlara atif yapilan diger standartlara gore
firma laboratuarinda Kurumumuz elemanlart nezaretinde yapilacaktir.Firma
laboratuvarinda yapilmasi miimkiin olmayan testler yine Kurumumuz elemanlari nezaretinde
alinan numuneler iizerinde TURKAK tarafindan akredite olmus bir laboratuvarda
yapilacaktir.

5.5-Yapilacak tiim testlerin bedeli firmaca karsilanacaktir.

5.6- Malzemelerin teslim yeri ilgili miiessesenin ambar sahasidir.

5.7-Faturalar, ekli dagilim tablosuna uygun olarak sozlesmede belirtilen fatura bilgilerine gore
kesilecektir.

6- TEKLIFLE BIRLIKTE VERILECEK BELGELER

6.1-Firmalar, TS EN ISO 22721-V standardina ve TS EN 14973 class C1’de belirtilen bant
ozelliklerini karsiladigina dair akredite olmus bir kurulus ya da laboratuvardan aldiklari(test
sonuclarin kapsayan) belgeyi teklifle birlikte vereceklerdir.

6.2-Firmalar, Konveyor bantlarinda kullamlan kimyasallarin, insan saghgina olumsuz etki
eden kanserojen maddeler icermedigini belgeleyen test ve sertifikalarim (reach) vererek
beyanda bulunacaklardir. Bu konuda cahisanlarin is saghg ve giivenligini etkileyecek olasi
olumsuzluklarda tiim sorumluluk yiiklenici firmaya ait olacaktir. Ayrica Malzeme Giivenlik
Bilgi Formlarimi (msds) vereceklerdir.

7- CEZAI HUKUMLER

Yapilacak deneyler neticesinde:

7.1-Kaplama malzemelerinin kopma dayanimi sartnamede belirtilen minimum degerden daha diisiik
(% 20’ye kadar) degerlerde bulundugunda, her % 5’e kadar olan fark i¢in beher metre bant fiyatinin
% 2’si kesilecektir.

7.2-Ust ve alt kaplama ile i¢ doku ve i¢ dokunun kendi katlar1 arasindaki kat ayirma dayanmimlari
sartname degerlerinden en fazla 1 kgf/cm (dahil) diisiik olabilir, sartname degerlerinden 1 kgf/cm’ye
(dahil) kadar metre fiyatindan %5 kesilerek cezal1 girig yapilacaktir. (1 tam sayidan kiiciik degerler
icin 1 kgf/cm sart1 uygulanir) 1 kgf/cm’den biiyiik degerli bantlar red edilecektir.

7.3-Yukarida 1. ve 2. maddelerde zikredilen cezai hiikiimler disinda kalan muayene ve kontrol
sartlarindaki maddelerden diisiik degerler kabul edilmeyecek, bu tip bantlar red edilecektir.

8-REFERANS
8.1-Firmalar varsa referanslarin1 (daha once yer alti madenciliginde, diger agir hizmet veren
isletmelerde vb. tesislerde ¢alisan bantlar i¢in) teklifleri ile birlikte vereceklerdir.



9-SiPARIS MIKTARI VE TESLIM SURESI
9.1-Konveyor bantlar1 250 £ 1 metre boylarda tamburlara sarili olarak asagida belirtilen talep
miktarlarinda olacak sekilde ihtiya¢ birimleri ambarlarina teslim edilecektir.

9.2-Firmalar tekliflerinde teslim siirelerini belirteceklerdir. Malzemeler en geg 75 takvim giinii iginde
teslim edilmis olacaktir.

9.3-Kismi teslimat yapilabilecektir.
9.4-Siparis miktar1 ve ihtiyag¢ birimler dagilim1 asagidaki gibi olacaktir.

o3 Armuteuk | Kozlu I"Jzii.lmez Karadon | Amasra Toplam
Es Konveyor Bandi TIM TIM TIM TIM TIM (m)
@ (m) (m) (m) (m) (m)
840 mm Konveyor Bandi
4 TS EN ISO 22721 - TSE - 1.000 - - - 1.000
EN 14973-C1 EP800/5
750 mm Konveyor Bandi
5 TS EN ISO 22721 - TSE 750 - - - 1.250 2.000
EN 14973-C1 EP800/5
900 mm Konveyor Bandi
6 TS EN ISO 22721 - TSE 2.500 250 750 3.500
EN 14973-C1 EP800/5
1.000mm Konveyor Bandi
7 TS EN ISO 22721 - TSE - - 500 - - 500

EN 14973-C1 EP800/5




